NE-Legierungen / Non-precious alloys

BIODUR®SOFT - Nickelfrei

@ Guss- und Aufbrennlegierung
Typ 4 fur Kronen und Brlicken

Eigenschaften:

Dichte: 8,6 g/cm®
Schmelzintervall: 1300-1395 °C
GieBtemperatur: 1500 °C
Vorwarmtemperatur

der Muffel: 900-950 °C
Ausdehnungskoeffizient:

(20-600°C) WAK 14,7 pm/mK
(20-500°C) WAK 14,4 pm/mK
Vickers-Harte: 314 HV
Bruchdehnung: 5%
Zugfestigkeit: 609 N/mm?
Dehnungsgrenze: 482 N/mm?

Elastizitatsmodul: 200.000 N/mm?

Chemische Zusammensetzung:

Co 61,00 %
Cr 24,00 %
W% 8,00 %
Mo 2,50 %
Nb 1,00 %
GARANTIA Mn 1,00 %
e . g Si 1,00 %
Fe 1,00 %
Spuren: C

2x500 g Bestell-Nr.: 15088-2
1kg Bestell-Nr.:  15088-1
10 kg lose Bestell-Nr.:  15088-0
o
info@dfs-diamon.de | www.dfs-diamon.de.
( NIADUR® - Nickelhaltig

Aufbrennlegierung Typ 3 fur
Kronen und Bricken

Eigenschaften:

Dichte: 8,3 g/cm®
Schmelzintervall: 1313-1350 °C
GieBtemperatur: 1500 °C
Vorwarmtemperatur
der Muffel: 900-950 °C
Ausdehnungskoeffizient:
(20-600°C) WAK 14,5 pm/mK
Vickers-Harte: 194 HV10
Bruchdehnung: 16 %
Zugfestigkeit: 546 N/mm?
Dehnungsgrenze: 309 N/mm?
Elastizitatsmodul: 172.000 N/mm?
Chemische Zusammensetzung:
!’hune +49(0)

info@dfs-diamof

: ‘¢ Ni 62,00 %
—— C 9 . Cr 2450 %
NIADUR ! y Mo 10,30 %
TWARRANTY si 1,70 %
G 4 Fe 1,50 %

= Spuren: CO, C

' C€ 0297 IFS 2x500g Bestell-Nr.: 15091-2

o | o933 i 1 kg Bestell-Nr.: 15091-1

D e £ 10 kg lose Bestell-Nr.: 15091-0

BIODUR®SOFT - nickel-free

Casting and bonding alloy type
4 for crown- and bridgework

Characteristics:
Density: 8,6 glcm’
Melting range: 1300-1395 °C
Casting temperature: 1500 °C
Pre heating temperature
of the mould: 900-950 °C
Coefficient of expansion
(20-600°C) CTE: 14,7 um/mK
(20-500°C) CTE: 14,4 um/mK
Vickers hardness: 314 HV
Elongation at rupture: 5%
Tensile strength: 609 N/Imm?
Yield strength: 482 NImm?
E-modulus: 200.000 N'mm?
Chemical compound:
Co 61,00 %
Cr 24,00 %
w 8,00 %
Mo 2,50 %
Nb 1,00 %
Mn 1,00 %
Si 1,00 %
Fe 1,00 %
Traces: C
2x5009 Order-Nr.: 15088-2
1 kg Order-Nr.:  15088-1
10 kg bulkOrder-Nr.:  15088-0

NIADUR® - nickeliferous

Bonding alloy type 3 for crown-

and bridgework
Characteristics:
Density: 8,3 glcm’
Melting range: 1313-1350 °C
Casting temperature: 1500 °C
Pre heating temperature
of the mould: 900-950 °C
Coefficient of expansion
(20-600°C) CTE: 14,5 um/mK
Vickers hardness: 194 HV10
Elongation at rupture: 16 %
Tensile strength: 546 NImm?
Yield strength: 309 NImm?
E-modulus: 172.000 N/Imm?
Chemical compound:
Ni 62,00 %
Cr 24,50 %
Mo 10,30 %
Si 1,70 %
Fe 1,50 %
Traces: Co, C
2x5009 Order-Nr.: 15091-2
1 kg Order-Nr.: 15091-1
10 kg bulk Order-Nr.: 15091-0



NE-Legierungen / Non-precious alloys

(™ DIADUR® - Nickelfrei

Nickelfreie Gusslegierung Typ 5
fur die Modellgusstechnik

- Eigenschaften:

Dichte: 8,2 g/cm’?
Schmelzintervall: 1260-1320 °C
GieBBtemperatur: 1450 °C
Vorwarmtemperatur

der Muffel: 950-1050 °C
Vickers-Harte: 370 HV10
Bruchdehnung: 4,5 %
Zugfestigkeit: 920 N/mm?
Dehnungsgrenze: 620 N/mm?

Elastizitatsmodul: 220.000 N/mm?

Chemische Zusammensetzung:

Dental Future

Co 62,50 %
Cr 30,00 %
Mo 5,00 %
Si 1,00 %
Mn 1,00 %
C 0,50 %

2x500g Bestell-Nr.: 15089-2
1kg Bestell-Nr.: 15089-1
10 kg lose Bestell-Nr.: 15089-0

DIADUR® - nickel-free

Nickel free alloy type 5 for par-
tial framework

Characteristics:
Density: 8,2 glem’
Melting range: 1260-1320 °C
Casting temperature: 1450 °C
Pre heating temperature
of the mould: 950-1050 °C
Vickers hardness: 370 HV10
Elongation at rupture: 4,5 %
Tensile strength: 920 NImm?
Yield strength: 620 N/mm?
E-modulus: 220.000 N/mm?
Chemical compound:
Co 62,50 %
Cr 30,00 %
Mo 5,00 %
Si 1,00 %
Mn 1,00 %
C 0,50 %
2x5009 Order-Nr.: 15089-2
1 kg Order-Nr.: 15089-1
10 kg bulk Order-Nr.: 15089-0

Keramik Bonder / Bonding material

a )

I

Bondur

Bestell-Nr.: 15097

e Inhalt:4g

¢ Bonding Paste fur CoCr
Legierungen

¢ gebrauchsfertig

‘LOT = =
d Bondur
\ BO"di“g paste for P

~Ntent: 4 g

Bondur

Order-no.: 15097

e Content: 49

® Bonding paste for CoCr alloys
¢ ready for use

119



